CONTRATO DE SERVICIOS DE FABRICACION DE TRENES DE RODADURA
FERREA Y SUMINISTRO DE SERVICIOS COMPLEMENTARIOS (EN LO SUCESIVO
EL “CONTRATO DE_ FABRICACION”), QUE CELEBRAN POR UNA PARTE
PROVETREN, S.A. DE C.V., EN LO SUCESIVO “PROVETREN”, REPRESENTADA EN
ESTE ACTO POR LUIS GIRALT GARDEAZABAL Y POR LA OTRA PARTE, CAF
MEXICO S.A. DE C.V., REPRESENTADA POR MAXIMILIANO ZURITA LLACA, EN
LO SUCESIVO EL “FABRICANTE” DE MANERA CONJUNTA CON PROVETREN,
EN LO SUCESIVO, SE LES DENOMINARA LAS “PARTES”, QUIENES SE OBLIGAN
DE CONFORMIDAD CON LOS SIGUIENTES ANTECEDENTES, DECLARACIONES
Y CLAUSULAS:

ANTECEDENTES

L. El 12 de octubre de 2009, con el propodsito de llevar a cabo un estudio de precios de
mercado, el Sistema de Transporte Colectivo “STC™, solicito a los principales fabricantes
de material movil del mercado que propusieran una solucion integral para la “Prestacion
del Servicio de Largo Plazo (PPS) para poner a disposicion del Sistema de Transporte
Colectivo “STC™ un lote de 30 trenes de rodadura férrea que circularan en la Linea 12 del
metro de la Ciudad de México”. y mediante oficio SGAF/50000/0224/09 en especifico a
CAF México, S.A. de C.V.

Il. Por oficio de fecha 14 de diciembre de 2009. el “STC™ solicito al Oferente CAF México,
S.A. de C.V. a efecto de llevar a cabo el procedimiento de adjudicacion directa para la
“Prestacion del Servicio de Largo Plazo (PPS) para poner a disposicion del Sistema de
Transporte Colectivo “STC™ un lote de 30 trenes de rodadura férrea que circularan en la
Linea 12 del metro de la Ciudad de México™, presentara su mejor proposicion (solucion
técnica y solucion econdémica).

1l Con fecha 16 de diciembre de 2009, CAF México. S.A. de C.V., presentd escrito de
fecha 15 de diciembre de 2009, ante el “STC™ manifestando su proposicion (solucion
técnica y solucion econdmica) para la Prestacion del Servicio a Largo Plazo, para poner a
disposicion del “STC™ un lote de 30 trenes de rodadura férrea que circularan en la linea
12 del “STC™.

V. Con fecha 22 de diciembre de 2009, mediante oficio namero SGAF/50000/299/09, el
STC comunico al oferente CAF México. S.A. de C.V., la asignacion del contrato para la
Prestacion del Servicio de Largo Plazo (PPS) para poner a disposicion del “STC™ un lote
de 30 trenes de rodadura férrea que circularan en la linea 12 del “STC"(en lo sucesivo. el
“Proyecto™). mismo que recibio el niimero de contrato STC-CNCS-009/2010.

V. Con fecha 17 de mayo de 2010, CAF México Y PROVETREN celebraron un Convenio
de Consorcio, con el objeto de formalizar su participacion conjunta en la ejecucion del
Proyecto y establecer ciertas bases su para su funcionamiento conjunto ante el “STC™. En
dicho Convenio de Consorcio se establece, entre otras disposicion ue PROVETREN:
“serda responsable de las obligaciones relativas a la obtencion, del financiamiento
necesario para que el Prestador pueda cumplir con sus obligaciongy bajo el Conftrato
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PPSy a la adguisicion del material rodante y su puesta a disposicion del STC, por lo que

facturara 'y cobrara la Contraprestacion Base correspondiente por cada Mes

Coniractual, asi como la Contraprestacion Fija del Contrato PPS™.

Asimismo, dicho Convenio de Consorcio en su Cldausula Sexta. establece que
PROVETREN sera el Representante Comun ante el “STC™ respecto del Contrato PPS.

Con fecha '3] de mavo de 2010. el “STC” y el Prestador (el Consorcio entre
PROVETREN y CAF MEXICO) suscribieron el Contrato numero STC-CNCS-009/2010,
“Contrato de Prestacion de Servicios a Largo Plazo para poner a disposicion del Sistema
de Transporte Colectivo un Lote de 30 Trenes Nuevos de Rodadura Férrea que circularan
en la Linea 12 del Metro de la Ciudad de México™ y sus Anexos (en lo sucesivo, el
“Contrato PPS™, el cual se adjunta al presente como Anexo 2 a los efectos previstos en
este numeral y en la Declaracion III punto 1 de este Contrato de Fabricacion). Los
términos con mayuscula inicial utilizados en este Contrato de Fabricacion y no definidos
en el mismo, tendran el significado que se les atribuye en el Contrato PPS.

Con fecha 29 de julio de 2010, el “STC™ y el Prestador suscribieron el Convenio
Modificatorio 01/10 al Contrato numero STC-CNCS-009/2010. a efecto de prorrogar la
fecha limite para el cumplimiento de la Condicion Suspensiva contenida en la Clausula
17.1 y su ANEXO 28 del Contrato PPS.

Con fecha 31 de agosto de 2010, el “STC™ y el Prestador suscribieron el Convenio
Modificatorio 02/10 al Contrato numero STC-CNCS-009/2010. que modifica diversas
Clausulas y Anexos: una de ellas, relativa a la Condicion Suspensiva contenida en la
Clausula 17.1 y su ANEXO 28 del Contrato PPS cambia la naturaleza juridica de la
Condicion Suspensiva a condicion resolutoria a efecto de que en caso de que para el 31
de enero de 2011, cualquier institucion financiera de primer nivel internacional no haya
emitido una comunicacion por escrito al “STC” vinculante y sin condiciones respecto de
los términos sefialados en la citada Clausula 17.1, el Contrato PPS quedara resuelto y
terminado en todas sus partes en forma automatica y sin necesidad de resolucion judicial
o arbitral alguna. volviendo las cosas al estado en que se encontraban hasta antes de la
celebracion del citado Contrato PPS.

Conforme a lo establecido en el Contrato PPS y sus ANEXOS, el Prestador esta
facultado para contratar la fabricacion y suministro de los Trenes con terceros, mediante
la celebracion del correspondiente Contrato de Fabricacion y suministro de material
rodante.

En el Anexo 2 y su Anexo Técnico del Contrato PPS, en lo sucesivo “Especificaciones y
Requerimientos Técnicos de Fabricacion™, se acordaron los lineamientos con base en los
cuales el Prestador y el Fabricante de los Trenes celebrarian el Contrato de Fabricacion
respectivo (en lo sucesivo, los “Lineamientos del Contrato de Fabricacion™), mismos que
se han reflejado en el presente Contrato de Fabricacion.

Es interés de PROVETREN., como la parte integrante del Prestador responsable de ello,
contratar con el Fabricante. que consiente en ello. la fabricacion y suministro del Material

A4 A

o

8]




(S ]

II.

Rodante, por lo que a tal fin. y con voluntad de obligarse. ambas partes acuerdan
formalizar el presente Contrato de Fabricacion con arreglo a las siguientes:

DECLARACIONES:
PROVETREN DECLARA QUE:

Es una sociedad mercantil legalmente constituida conforme a las leyes de los Estados
Unidos Mexicanos, segiin consta en la Escritura Publica nimero 105.536 de fecha 12 de
abril de 2010, otorgada ante la fe del Notario Pablico No. 74 de la Ciudad de México.
Distrito Federal, Lic. Francisco Javier Arce Gargollo, inscrita en el Registro Publico de
Comercio del Distrito Federal, bajo el folio mercantil electronico numero 414384 de fecha

13 de abril de 2010 e inscrita en el registro federal de contribuyentes con la clave de
registro PRO100412CY4.

El ingeniero Luis Giralt Gardeazabal. en su cardcter de apoderado legal, cuenta con las
facultades necesarias para celebrar este Contrato de Fabricacion en su representacion. lo
que se acredita con el testimonio de la Escritura Publica nimero 105.536 de fecha 12 de
abril de 2010, otorgada ante la fe del Notario Publico No. 74 de la Ciudad de México,
Distrito Federal. Lic. Francisco Javier Arce Gargollo. inscrita en el Registro Publico de
Comercio del Distrito Federal. bajo el folio mercantil electrénico niimero 414384 de fecha
13 de abril de 2010 e inscrita en el registro federal de contribuyentes con la clave de
registro PRO100412CY4. facultades que bajo protesta de decir verdad manifiesta que no
han sido revocadas. modificadas o limitadas en forma alguna a la fecha de celebracion del
presente instrumento legal.

Acepta y se compromete al cumplimiento de las condiciones y obligaciones en términos
de este Contrato de Fabricacion.

EL FABRICANTE DECLARA QUE:

Es una sociedad mercantil legalmente constituida conforme a las leyes de los Estados
Unidos Mexicanos. segun consta en la Escritura Publica nimero 27.691. de fecha 23 de
marzo de 1993. otorgada ante la fe del Notario Pablico nimero 103 de la Ciudad de
México Distrito Federal, Lic. Armando Gélvez Pérez Aragdn. inscrita en el Registro
Puablico de la Propiedad en el folio mercantil nimero 172030 del 29 de abril de 1993, e
inscrita en el registro federal de contribuyentes con la clave de registro CME930324182.

El ingeniero Maximiliano Zurita Llaca. en su caracter de apoderado legal. cuenta con las
facultades necesarias para celebrar este Contrato de Fabricacion en su representacion. lo
que se acredita con el testimonio de la Escritura Publica nimero 89931 de fecha 30 de
noviembre de 2001, otorgada ante la fe del Lic. Armando Galvez Pérez Aragon, Notario
Publico nimero 103 de la Ciudad de México. Distrito Federal e inscrita en el Registro
Publico de Comercio del Distrito Federal en el folio mercantil nimero 172080 de fecha
18 de diciembre de 2001, facultades que bajo protesta de decir verdad manifi¢sta que no
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han sido revocadas, modificadas o limitadas en forma alguna a la fecha de celebracion del
presente instrumento legal.

(5]

Acepta y se compromete al cumplimiento de las condiciones y obligaciones en términos
de este Contrato de Fabricacion.

4. Cuenta con la experiencia profesional y el personal capacitado, asi como la capacidad
técnica, material. financiera y legal suficiente. que le permite obligarse y cumplir con
todos los requerimientos necesarios que se deriven de este Contrato de Fabricacion,
utilizando para ello todos sus recursos materiales. téenicos y humanos.

III. LAS PARTES DECLARAN QUE:

1. El Fabricante asume las obligaciones sefialadas expresamente en el presente Contrato de
Fabricacion, asi como aquellas previsiones del Contrato PPS que especificamente se
reflejan en el mismo, sin que en ningin caso pueda entenderse que todas las demas
obligaciones de PROVETREN bajo su Contrato PPS son asumidas por el Fabricante
mediante la firma del presente Contrato de Fabricacion.

!\J

Es su voluntad celebrar el presente Contrato de Fabricacion. por lo que libres de cualquier
tipo de coaccidn fisica o moral. estan conformes en obligarse de acuerdo a las siguientes:

CLAUSULAS:
PRIMERA. OBJETO

El Fabricante se obliga a prestar a PROVETREN. los servicios que se describen continuacion
(en lo sucesivo los “Servicios™), conforme a lo establecido en el presente Contrato de
Fabricacion:

A. (i) Fabricar el Lote de 30 Trenes, dando cumplimiento a lo establecido en el Contrato
PPS. vy en las especificaciones técnico funcionales para la fabricacion del Lote de 30
Trenes que se agregan al presente Contrato de Fabricacion como Anexo 3 (en lo sucesivo
las “Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion™), en el entendido de que
PROVETREN debera someter (o debera hacer que el Fabricante someta) a la aprobacion
del “STC™ el Disefio de los Trenes y de cada uno de los Componentes y/o Sistemas que
integraran los Trenes de conformidad con lo previsto en el Programa Detallado de Disefo
y Fabricacion y de lo previsto en las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de
Fabricacion vy en su caso, en la Solucion Técnica, antes de iniciar o de permitir que se
inicie la fabricacion de cualquiera de los Componentes y/o Sistemas de los Trenes. pero
en todo caso a mas tardar en la(s) fecha(s) sefalada(s) en el Programa Detallado de
Disefio y Fabricacion para el cumplimiento del hito correspondiente: (ii) suministrar
cualquier equipo. maquinaria. refacciones y consumibles que se requiergn o resulten
necesarios para las actividades de Mantenimiento Integral. asi como la maho de obra
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calificada necesaria a efecto de que se realicen las intervenciones que se requieran en caso
de que los Trenes presenten fallas o averias durante la Etapa de Garantia del Fabricante
y/o en caso de que los Trenes no estén disefiados correctamente para alcanzar los Niveles
de Calidad en el Servicio; (iii) poner en servicio del Material Rodante en la Linea 12; (iv)
otorgar las Garantias del Fabricante: (v) prestar los “Servicios Postventa™ previstos en las
Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion y en su caso. en la Solucion
Técnica y aquellos otros que el Fabricante se compromete a prestar en relacion a los
Componentes y/o Equipos. Tren Prototipo y Trenes para que estén en condiciones
técnicas de disefio para poder alcanzar los Niveles de Calidad en el Servicio, contenidos
todos ellos en una carta de garantia emitida por el Fabricante la cual sefiala la descripcion
de las garantias y los periodos de vigencia de las mismas (ya sea en tiempo o en distancias
recorridas) (en lo sucesivo la “Garantias o Carta de Garantia™):

Realizar todas las actividades de Garantias del Fabricante que se requieran o resulten
necesarias para que el Lote de Trenes cumpla durante la Etapa de Garantia del Fabricante.
con todos y cada uno de los lineamientos establecidos en las Especificaciones y
Requerimientos Técnicos de Fabricacion y en la Solucion Técnica, y para que dichos
Trenes sean susceptibles técnicamente. en cuanto a su disefio, de cumplir, como minimo.
con los Niveles de Calidad en el Servicio:

El Fabricante se obliga con PROVETREN a: (i) entregar en los términos especificados en
la Solucion Técnica y en las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion,
los programas y documentos técnicos del Disefio de los Trenes. fabricacion,
Mantenimiento Integral y operacion, asi como aquellos relativos al suministro, puesta en
servicio y Garantias del Material Rodante: (ii) elaborar las propuestas del Programa
General de Disefio y Fabricacion, y el Programa Detallado de Disefio y Fabricacion, de
acuerdo a los requisitos establecidos en el Contrato PPS y en el presente Contrato de
Fabricacion, a fin de que PROVETREN los someta a la consideracion del “STC™ para su
aprobacion: (iii) realizar todas v cada una de las Actividades Previas de conformidad con
el Programa General de Disefio y Fabricacion, el Programa Detallado de Disefio y
Fabricacion asi como disefiar, fabricar, entregar, poner en marcha y garantizar el Lote de
30 Trenes, de manera que dicho Lote de 30 Trenes cumpla con lo previsto en el Contrato
PPS y con lo previsto en las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion
y sea técnicamente susceptible de cumplir con los Niveles de Calidad en el Servicio
requeridos bajo el Contrato PPS:

. El Fabricante se obliga a proporcionar a PROVETREN los servicios complementarios que

a continuacion se describen:
i) Las adecuaciones a los Talleres que el “STC™ Asignara al Prestador bajo el
Contrato PPS. necesarios para que el Prestador pueda prestar los Servicios

objeto del Contrato PPS:

i) Suministrar. instalar, realizar las pruebas necesarias| y poner en
funcionamiento los equipos de taller contemplados en el Apéndice F del
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111)

iv)

Vi)

vii)

viii)

Anexo 1 que forman parte del alcance del Prestador en el Contrato PPS y
que se adjunta al presente Contrato de Fabricacion como Anexo 5.

Suministrar los equipos de emergencia necesarios de acuerdo a lo
establecido en las Especificaciones y Requerimientos Técnicos del STC:

Suministrar los vehiculos necesarios para que el Prestador pueda cumplir
con el objeto del Contrato PPS;

Suministrar el simulador requerido en las Especificaciones y
Requerimientos de Fabricacion que se anexan al presente Contrato de
Fabricacion. incluyendo su instalacion y puesta en operacion, asi como la
capacitacion requerida para su uso:

Proporcionar Capacitacion al Personal Designado por el “STC™ para lograr
una transferencia efectiva del conocimiento tecnologico sobre los aspectos
de operacion y Mantenimiento Integral del Material Rodante, y en general
a prestar la capacitacion que se requiera o resulte necesaria para que
PROVETREN esté en condiciones de cumplir con sus obligaciones bajo el
Contrato PPS. y para dar cumplimiento a lo previsto en las
Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion:

Apoyar en todo lo que le requiera PROVETREN vy resulte necesario para
que PROVETREN esté en condiciones de cumplir a sus obligaciones bajo
el Contrato PPS en materia de disefio y elaboracion del software para el
Sistema de Gestion de Mantenimiento y para la Base de Datos del Sistema
de Gestion de Mantenimiento de la Linea 12 y los Expedientes
Electronicos con base en los requerimientos del “STC™ segtin se indica en
el Contrato PPS, en el entendido de en caso de que ya exista algtin software
que pueda ser utilizado o adaptado para el Sistema de Gestion de
Mantenimiento. la Base de Datos y los Expedientes Electronicos
requeridos por el “STC™, el Fabricante transmitira al “STC™ las licencias de
uso y autorizaciones que se requieran en materia de uso del software
correspondiente de conformidad con lo previsto en el Contrato PPS:

Realizar los actos que se requieran o resulten necesarios para que
PROVETREN esté en condiciones de cumplir con las obligaciones
establecidas en la Clausula 6.10 del Contrato PPS. y asumir dichas
obligaciones directamente a la terminacion del Contrato PPS.

SEGUNDA. DISENO. FABRICACION, LUGAR, FECHA Y FORMA DE ENTREGA DEL

LOTE DE TRENES

2.1 Lugar de Entrega. El Fabricante se obliga a entregar el Material Rodante f PROVETREN

en los Talleres Tlahuac o en el lugar que le sea sefalado por PROVETREN en chgrdinacion con
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2.2 Fecha de Entrega. El Fabricante se obliga a entregar el Tren Prototipo. asi como el resto de
los 30 Trenes. de conformidad con el Programa de Entrega de Trenes que se anexa al presente
Contrato de Fabricacion como Anexo 1y que corresponde al Programa de Entrega de Trenes del
Apéndice G del Anexo 1y al Calendario de Entrega de Trenes del Anexo 8. ambos del Contrato
PPS. El Tren Prototipo debera cumplir las Pruebas Tipo y debera emitirse el Acta de Recepcion
para Puesta en Servicio relativa al Tren Prototipo.

Las Partes acuerdan y reconocen que la conclusion de la Etapa de Garantia del Fabricante, de
conformidad a lo estipulado en la Clausula 8.2 del presente contrato, no implica ni debe
interpretarse, en forma alguna. como una renuncia por parte de PROVETREN, a su derecho de
exigir al Fabricante que responda de los vicios ocultos o de la deficiencia en la calidad del
Material Rodante entregado por el Fabricante.

El Fabricante se obliga a las acciones que sean necesarias. correspondientes al Material Rodante,
para que el Prestador esté en posibilidad de alcanzar la Fecha de Inicio de los Servicios del Lote
de Trenes a mas tardar en la Fecha Programada de Inicio de los Servicios, de conformidad con el
Programa de Disefio y Fabricacion, en los términos establecidos tanto en la Solucion Técnica
como en las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion.

2.3 Diseiio_de los Trenes. El Fabricante se obliga con PROVETREN a cumplir con las
obligaciones contenidas en la Clausula 4.2 del Contrato PPS, en lo que resulten aplicables.

2.4 Fabricacién de los Trenes. El Fabricante se obliga con PROVETREN a cumplir con las
obligaciones contenidas en la Clausula 4.3 del Contrato PPS. en lo que resulten aplicables.

2.5 Inicio de Operaciones del Lote de Trenes. El Fabricante se obliga con PROVETREN a
cumplir con las obligaciones contenidas en la Clausula 4.4 del Contrato PPS. en lo que resulten
aplicables.

2.6 Lote de Trenes. El Fabricante se obliga con PROVETREN a cumplir con las obligaciones
contenidas en la Clausula 4.5 del Contrato PPS. en lo que resulten aplicables.

2.7 Fabricantes de los Equipos y/o Sistemas Principales: Ordenes de Compra. El Fabricante
se obliga con PROVETREN a cumplir con las obligaciones contenidas en la Clausula 4.8 del
Contrato PPS, en lo que resulten aplicables.

2.8 Obligaciones Incluidas en_el presente Contrato de Fabricacion. Las Partes acuerdan que
las obligaciones del Fabricante incluyen (a) realizar todas aquellas actividades que. sin estar
expresamente determinadas o descritas en el presente Contrato de Fabricacion. en las
Especificaciones v Requerimientos Técnicos de Fabricacion, en el Contrato PPS o en la Carta de
Garantia, se requieran o resulten necesarias para la prestacion de los Servicios materia del
presente Contrato de Fabricacion y para que la totalidad de los Trenes que integran el Lote de
Trenes cumplan con las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion y la
Solucion Téenica. y (b) realizar todos aquellos actos que sean necesarios para el mismo fin.

2.9 Forma de Entrega v Embarque. El Fabricante se obliga a entregar el Matdrial Rodante
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debidamente identificado conforme a lo indicado en la Solucion Técnica y en las
Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion.

El Fabricante se obliga a pagar todas las Obligaciones Fiscales que deriven a su cargo de acuerdo
con las Leyes Aplicables vigentes al momento de la entrega. asi como los gastos del traslado de
los Componentes y/o Sistemas. Tren Prototipo y Trenes. y demas equipo. consumibles y
herramientas, hasta los lugares de entrega-recepcion sefialados en las Especificaciones y
Requerimientos Técnicos de Fabricacion. en la Solucion Técnica, o bien acordados por
PROVETREN en conjunto con el “STC” en términos del Contrato PPS. incluyendo los seguros
correspondientes.

La aceptacion del Material Rodante entregado para puesta en servicio por el Fabricante estara
sujeta a la revision y aprobaciéon de PROVETREN vy del “STC”, conforme a los requerimientos
establecidos en las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion y a los protocolos
que en su momento se acuerden con el “STC",

TERCERA. PRECIO DEL CONTRATO DE FABRICACION Y FORMA DE PAGO

3.1 Precio_del Contrato_de Fabricacién. Las Partes acuerdan que PROVETREN pagara al
Fabricante por la prestacion de los Servicios definidos en la cldusula primera del presente
Contrato de Fabricacion, la cantidad de $539.741.380.00 USD (quinientos treinta y nueve
millones setecientos cuarenta y un mil trescientos ochenta Dolares 00/100). mas el
correspondiente Impuesto al Valor Agregado (en lo sucesivo, el “Precio™). El pago del Precio por
PROVETREN al Fabricante se hara en Délares moneda de curso legal en los Estados Unidos de
Norteamérica.

El precio anterior resulta de la suma de los siguientes conceptos: i) por los servicios de
fabricacion del Lote de 30 Trenes la cantidad de $420.000,000.00 USD (cuatrocientos veinte
millones de Dolares 00/100) mas el Impuesto al Valor Agregado (IVA). y: ii) por los servicios
complementarios la cantidad de $119.741,380.00 USD (ciento diez y nueve millones setecientos
cuarenta y un mil trescientos ochenta Délares 00/100) mas el Impuesto al Valor Agregado (IVA).

En el Precio quedan incluidos todos los gastos que el Fabricante tuviera que erogar para cumplir
con el objeto del presente Contrato de Fabricacion, costos directos e indirectos y todos los demas
que sean necesarios para el cumplimiento de todas y a cada una de sus obligaciones de acuerdo
con el presente Contrato de Fabricacion, incluyendo las Especificaciones y Requerimientos
Técnicos de Fabricacion, por lo que el Fabricante no podré trasladarlos a PROVETREN ni al
“STC™, en el entendido. sin embargo. que si se requiriera algiin cambio como resultado de un
Cambio de Ley o de una Norma Aplicable, PROVETREN. el “STC” y el Fabricante acordaran
los mayores costos en que pudiera incurrirse como resultado de dicho Cambio de Ley o Norma
Aplicable.

El Precio ya incluye un cero punto veinticinco por ciento (0.25% o veinticinco centésimas de

punto porcentual) del monto del costo de fabricacion del Lote de 30 Trenes sin incluir el IVA.

que se utilizara para cubrir los gastos de supervision del “STC™. conforme a lo establecido en la

Clausula Séptima del presente Contrato de Fabricacion.
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PROVETREN asumird todos los costos y gastos relacionados con la obtencion de los
financiamientos necesarios. asi como las coberturas cambiarias vy otros riesgos.

3.2 Forma de Pago. PROVETREN pagara al Fabricante el Precio indicado en la Clausula 3.1
del presente Contrato de Fabricacion. aplicando a dicho Precio los porcentajes indicados en la
siguiente tabla, importes en Dolares a los que se deberd agregar el Impuesto al Valor Agregado.
una vez que se hubiesen cumplido los hitos referidos: y previa presentacion de la factura
correspondiente:

HITO % DEL IMPORTE TOTAL
DEL CONTRATO
1.- Realizacion ingenieria basica 10 %
2.- Fabricacion primer bastidor del Tren Prototipo 10 %
3.- Fabricacion primera caja en blanco del Tren Prototipo 10 %
4.- Paso a pruebas ler. coche (FR1) del Tren Prototipo 10 %
5.- Paso a pruebas 7° coche (FR2) del Tren Prototipo 10 %
6.- Fabricacion bogies 8° Tren 5 %
7.- Realizacion pruebas en factoria 9° Tren 10 %
8.- Realizacion pruebas en factoria 14° Tren 10 %
9.- Realizacion pruebas en factoria 19° Tren 10 %
10.-Realizacion pruebas en factoria 23° Tren 10 %
11.-Realizacion pruebas en factoria 28° Tren 25 %
12.-Realizacion pruebas en factoria 30° Tren 25 %

3.3 No renuncia. Las Partes acuerdan que el pago del Precio no deberd ser interpretado como
una renuncia de PROVETREN de exigir la responsabilidad del Fabricante por vicios ocultos o
por la deficiencia en la calidad del Material Rodante, en los términos establecidos por las Leyes
Aplicables. El pago por el “STC” no implica renuncia al ejercicio de las acciones legales por
vicios ocultos contra PROVETREN vy contra el Fabricante una vez terminado el presente
Contrato de Fabricacion.

3.4 Ejercicio_de_acciones por parte del “STC”. Las Partes acuerdan que el “STC™ podra
ejercitar sus derechos legales por la existencia de vicios ocultos contra el Fabricante a la
terminacion del presente Contrato de Fabricacion, conforme a las Leyes Aplicables, ya sea
porque concluya su vigencia, o porque se haya dado por terminado en forma anticipada.

El Fabricante sera el unico responsable de contratar todos los seguros que resulten necesarios y
cumplir con las Obligaciones Fiscales incluyendo el pago del IVA, ISR, derechos y aranceles,
aplicables a los bienes objeto del presente Contrato de Fabricacion, a su fabricacion,
transportacion, suministro, entrega y enajenacion.

3.5 Desglose de Precios. En el Anexo 4 del presente Contrato de Fabricacion, se presenta el
desglose de precios por Componentes y/o Sistemas, asi como los precios desglosados por Tren.
Los precios desglosados por Tren se entenderan netos v fijos v no podran ser aumentadps durante




la vigencia del presente Contrato de Fabricacion.

CUARTA. CALIDAD DEL MATERIAL RODANTE, PERSONAL Y EQUIPO

4.1 Calidad del Material Rodante. El Fabricante se obliga a entregar el Material Rodante y
cumplir con las obligaciones previstas en el presente Contrato de Fabricacion empleando su
experiencia, organizacion, personal técnico debidamente capacitado y especializado en sus
funciones y a que el Material Rodante sea de la calidad requerida en las Especificaciones y
Requerimientos Técnicos de Fabricacion y en su caso en la Solucion Técnica.

El Fabricante garantiza a PROVETREN que los bienes objeto del presente Contrato de
Fabricacion contendran las caracteristicas, calidad y especificaciones contenidas en la Solucion
Técnica y en las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion y en la relacion
detallada por el Fabricante de sistemas. piezas y consumibles. asi como a entregarlos en el plazo
sefialado en el Programa General de Disefio y Fabricacion y en el Programa de Entrega de
Trenes.

El Fabricante garantiza a PROVETREN que el Material Rodante sera entregado En Condiciones
para su Operacion, y cumplira con las Normas Aplicables en los tiempos establecidos en el
Programa de Entrega de Trenes una vez realizadas las Pruebas en los términos sefialados en la
Solucién Técnica y en las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion.

4.2 Personal v Equipo. Para la ejecucion del presente Contrato de Fabricacion, el Fabricante
debera contar en todo momento. con un equipo y estructura suficiente para la prestacion de los
servicios “Post Venta™ durante la Etapa de Garantia del Fabricante en los Talleres Asignados al
Prestador y en su caso. en la Linea 12. cuya composicion y organizacion someterd a la
aprobacion de PROVETREN en el plazo maximo de un (1) Mes antes de la Entrega Formal del
Tren Prototipo.

Los Servicios de fabricacion seran dirigidos por la persona que sea designada por el Fabricante
(el “Delegado del Fabricante™) y sea aceptada por PROVETREN a través de la persona que ésta
designe (el “Delegado del Prestador™). PROVETREN podra. justificadamente y en cualquier
momento. siempre que concurran causas objetivas, requerir al Fabricante la remocion del
Delegado del Fabricante y la designacion de otro diferente. Por su parte, si el Fabricante
pretendiera cesar al Delegado del Fabricante, debera anunciarlo a PROVETREN con al menos.
quince (15) Dias de antelacién a la fecha en que dicho cese deba surtir efectos, con indicacion de
la persona que deba sustituirlo, a efectos de su aprobacion por PROVETREN.

El Fabricante reconoce que llevara a cabo la prestacion de los Servicios con elementos y recursos
materiales y humanos propios. o contratados con terceros, aplicando toda su infraestructura y
soporte administrativo. siendo en todo momento responsabilidad unica y exclusiva del Fabricante
y en su caso, el Proveedor. por lo que deslindan al “STC” de cualquier responsabilidad laboral o
de seguridad social, derivadas de los funcionarios o empleados que utilice en la prestacion de los
Servicios, obligandose a sacar en paz y a salvo y a defender al “STC™ de cualquier demanda o
reclamacion en materia laboral o de seguridad social interpuesta por el personal del Fabricante y
en su caso. de PROVETREN y/o las autoridades correspondientes en contra del “ST{ " respecto
de los asuntos antes mencionados. siempre y cuando dicha reclamacion o demanda fuese
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declarada fundada por autoridad judicial competente.

4.3 Asesuramiento de Calidad.

El Fabricante deberd estar certificado de acuerdo con las normas ISO 9000 y debera dar
cumplimiento a lo previsto en los Manuales de Aseguramiento de Calidad. en los que se
contendran las acciones que llevard a cabo el Fabricante para asegurar que los Servicios materia
del presente Contrato de Fabricacion seran prestados de conformidad con los estandares vy
requerimientos de las normas ISO 9000 por un lado, y en pleno cumplimiento con las
disposiciones legales en materia ambiental. laboral y de seguridad e higiene.

Independientemente de que el Manual de Aseguramiento de Calidad contemple o no conceptos
que debieran estar incluidos por ser obligatorios bajo la norma ISO 9000 o bajo las Leyes
Aplicables, ello no exime al Fabricante del cumplimiento de sus obligaciones conforme a la
norma ISO-9000 y bajo las Leyes Aplicables.

QUINTA. RESPONSABILIDAD DEL FABRICANTE

5.1 Responsabilidad del Fabricante. El Fabricante es el tnico responsable ante PROVETREN
del cumplimiento de:

a) La Solucién Técnica y de las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion
en la fabricacion del Lote de Trenes: ;

b) Pruebas y ajustes necesarios para la puesta en servicio de los Trenes:

c) Prestar los servicios que correspondan en la Etapa de Garantia del Fabricante: y

d) La totalidad del suministro de los Componentes y/o Sistemas y en su caso, de cualquier
equipo, maquinaria, refacciones y consumibles requeridos durante la Etapa de Garantia,
de conformidad con el presente Contrato de Fabricacion. la Solucion Técnica y las
Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion.

Todo lo anterior de conformidad con el presente Contrato de Fabricacion. la Solucion Técnica y
las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion.

Como parte del Plan de Mantenimiento, el Fabricante debera identificar el Material Rodante
conforme a lo indicado en las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion,
incluyendo sin limitar una relacion detallada de todos y cada uno de los Componentes y/o
Sistemas que integran el Material Rodante.

El Fabricante se obliga a sacar en paz y a salvo a PROVETREN y/o al “STC™ respecto de
cualquier reclamacion, demanda. accion o denuncia de terceros en relacion con el suministro,
puesta en servicio y servicios de postventa y cualesquier otra obligacion a cargo del Fabricante
convenida en el presente Contrato de Fabricacion, salvo si la reclamacion. acciéon o denuncia
deriva de una accion u omisién dolosa o negligente del “STC” o de PROVETREN.

El Fabricante, sera el unico responsable en la entrega de los bienes objeto del presente Contrato
de Fabricacion y en el caso de que su personal llegare a incurrir en responsabilidad\por error.
negligencia y/o impericia, el Fabricante debera responder y resarcir. con el limite maxjmo de su
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responsabilidad bajo el presente Contrato de Fabricacion. de todos los dafios y perjuicios
causados directamente en el proceso de entrega a PROVETREN.

5.2. Limites a la responsabilidad del Fabricante

La responsabilidad total y maxima del Fabricante bajo el presente Contrato de Fabricacion estara
limitada, por cualquier concepto (incluyendo. a titulo enunciativo no limitativo. el pago de
penalidades, pagos por terminacion, indemnizaciones. etc.), al 10% del Precio del presente
Contrato de Fabricacion. salvo en caso de dolo o negligencia grave. que debera ser
suficientemente probado por la Parte que lo alegue.

5.3. Exclusion de danos indirectos v/o consecuenciales

Ni PROVETREN ni el Fabricante responderan del pago de dafios indirectos y/o consecuenciales
de ningun tipo bajo el presente Contrato de Fabricacion.

SEXTA. GASTOS

El Fabricante estara obligado a satisfacer todos los gastos necesarios para el debido cumplimiento
del presente Contrato de Fabricacion. y en particular los siguientes que no sean obligacion del
Prestador:

a) Gastos generales.

b) Gastos financieros.

c) Gastos de seguros.

d) Gastos de transporte y desplazamientos.

e) Gastos de materiales y repuestos consumibles necesarios para la fabricacion y de los
Servicios Fabricacion, objeto del presente Contrato de Fabricacion.

f) Honorarios del personal a su cargo.

g) Gastos derivados de la realizacion de actuaciones de comprobacion y ensayo. de
inspecciones reglamentarias del Material Rodante. y de las instalaciones que se estén
utilizando.

h) Toda clase de Obligaciones Fiscales, incluido el IVA.

i) Cualesquiera otros gastos que pudieran derivarse con ocasion de la ejecucion del presente
Contrato de Fabricacion durante la vigencia del mismo, salvo aquellos gastos derivados
de un Cambio en la Ley o de una Norma Aplicable que le generen al Fabricante mayores
gastos de los originalmente contemplados. en el entendido de que si PROVETREN
cediera al “STC™ el presente Contrato de Fabricacion, en ningun caso el “STC™ asumira
mas responsabilidades que las previstas en el Contrato PPS.

SEPTIMA. SUPERVISION DE LA FABRICACION, PRUEBAS Y RECEPCION DEL
MATERIAL RODANTE

PROVETREN y/o el “STC™. en los términos de las Especificaciones y Requerimientos Técnicos
de Fabricacion. podra en dias v horas habiles. en las visitas programadas y. en caso. contrario,
con un previo aviso minimo de 5 dias habiles, corroborar, en la planta del Fabri¢ante o sus
Filiales o. previa consulta de disponibilidad. previo aviso con por lo menos 5 diag habiles al
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Fabricante. en las instalaciones de sus proveedores. la calidad del Material Rodante o sus
Componentes y/o Sistemas. objeto del presente Contrato de Fabricacion. los cuales deberan
corresponder con las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion y en su caso, la
Solucién Técnica, para lo cual el Fabricante se obliga a otorgar a PROVETREN y/o al “STC™
todas las facilidades para llevar a cabo dicha supervision, de acuerdo a lo establecido en el
Contrato PPS.

La supervision que realice el “STC™ no exime al Fabricante ni a PROVETREN de la
responsabilidad sobre la fabricacion. puesta en servicio y servicio de postventa por Garantias del
Material Rodante. ni limita, en forma alguna, el derecho de PROVETREN a realizarla solo o en
conjunto con el “STC™.

Asimismo. en caso que se detecten Componentes y/o Sistemas deficientes o trabajos mal
ejecutados, el Fabricante se obliga a reemplazarlos o rehacerlos de conformidad con la Solucion
Técnica. las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion y el Contrato PPS. Los
retrasos que se den a causa de los conceptos senalados en este parrafo en la Fabricacion del
Material Rodante, son imputables al Fabricante lo que no le dara derecho a prorrogar los plazos
de entrega sefialados en el Programa de Entrega de los Trenes, ni a aumentar precios ni a percibir
compensacion alguna.

Si, por cualquier otra causa, se produjese un retraso en el Programa de Entrega de los Trenes
imputable a PROVETREN y/o al “STC™, el Fabricante tendré derecho a reclamar una prorroga de
los plazos de entrega sefialados en dicho Programa. Si el retraso fuera imputable a PROVETREN
y este Ultimo no obtuviera. bajo el Contrato PPS. una prorroga de los plazos de entrega.
PROVETREN no podré repercutir en el Fabricante las penalizaciones por demora que le sean
impuestas conforme al Contrato PPS.

El Fabricante reconoce y acepta que el “STC™ tendra la facultad de realizar Actividades de
Inspeccion y Supervision en los términos del Contrato PPS y de las Especificaciones y
Requerimientos Técnicos de Fabricacion. y tales derechos, como cualesquier otros previstos en el
presente Contrato de Fabricacion y en las Especificaciones y Requerimientos Téenicos como
susceptibles de ser ejercitados en forma directa por el “STC™. constituyen estipulaciones a favor
del “STC” en su calidad de tercero. en los términos de la Ley Aplicable. en el entendido de que
estas Actividades de Inspeccion y Supervision deberan ser realizadas por el “STC™ sin estorbar el
cumplimiento de las obligaciones de PROVETREN y del Fabricante.

7.1 Supervision de la Fabricacién. El “STC” realizard las Actividades de Inspeccion vy
Supervision durante las etapas de: Disefio. estudios, fabricacion v Pruebas, asi como en la Etapa
de Garantia del Fabricante. sin que por ello se limite. en forma alguna., el derecho de
PROVETREN de realizarla solo o conjuntamente con el “STC”. Las facultades que se
establezcan para beneficio del “STC™. son independientes a las facultades de PROVETREN bajo
el presente Contrato de Fabricacion, y no se debera entender que unas sustituyen a las otras o que
el hecho de que el “STC™ haya ejercitado algin derecho exime a PROVETREN o al Fabricante
de cualquier obligacion.

El Fabricante dara al Personal Asignado por el “STC” para que realicen dichas actividpdes todas
las facilidades previstas en el Contrato PPS y en el presente Contrato de Fabricacian para el



desempeifio de sus funciones. permitiendo el libre acceso en dias y horas habiles. en las visitas
programadas y. en caso. contrario, con un preaviso minimo de 5 dias habiles, tanto a sus
instalaciones como a las de sus asociados y suministradores. en este ultimo caso dando aviso al
Fabricante con por lo menos 5 dias habiles de anticipacion. previa consulta de disponibilidad a
través del Fabricante. poniendo a su disposicion todos los datos precisos para certificar la calidad
de los productos y procesos. asi como los elementos y dispositivos necesarios para realizar las
Pruebas. inspecciones y ensayos a que debe someterse los Componentes y/o Sistemas. Tren
Prototipo vy Trenes.

El “STC™, en caso de que asi lo decidiere, establecera residencias de tiempo completo en las
plantas del Fabricante, quien se obligara a proporcionarle las instalaciones. los equipos y el apoyo
necesario para cumplir satisfactoriamente sus labores. con el limite previsto en la clausula 3.1. del
presente Contrato de Fabricacion.

Durante cualquier inspeccion, el Fabricante esta obligado a presentar al Personal Designado por
el “STC™, todos los planos y documentos necesarios de los Componentes y/o Sistemas y Trenes o
proceso a evaluar, debidamente autorizados, con el fin de comprobar el apego a los mismos y el
cumplimiento de las especificaciones contenidas en la Solucion Técnica y las Especificaciones y
Requerimientos Técnicos de Fabricacion. asi como entregar toda la documentacién y permitir
todas las Pruebas y ensayos de laboratorio, asi como aprobar o rechazar material, en los términos
y condiciones que se establecen en el punto 6 de las Especificaciones y Requerimientos Técnicos
de Fabricacion.

El Fabricante debera presentar al “STC™, el Plan General de Aseguramiento de la Calidad. que
utilizara en el Proyecto. en el que se deberan detallar las fases que constituyen el proceso de
fabricacion, como son de manera enunciativa mds no limitativa: recepcion de materiales,
fabricacion de Componentes y/o Sistemas. incluyendo subensambles, proceso de fabricacion,
procesos de ingenieria y métodos, inspeccion de instrumentos de medicion y herramientas,
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calificacion de soldadores y Pruebas. entre otros.

Dicho documento debera ser lo suficientemente amplio. detallado y claro. a fin de conocer los
procedimientos del control de calidad que el Fabricante efectuara en este Proyecto. apegandose
siempre a los criterios, fases y plazos sefialados en la Solucion Técnica y en las Especificaciones
v Requerimientos Técnicos de Fabricacion en particular en el punto 6 de las Especificaciones y
Requerimientos Técnicos de Fabricacion.

El Fabricante reconoce y acepta que el “STC™ y PROVETREN no estan obligados a notificar con
anticipacion la realizacion de Actividades de Inspeccion y Supervision relativas a visitas
programadas, y que realizard estas actividades de forma sistematica y permanente de acuerdo a
los criterios propios del “STC™ durante toda la Vigencia del Contrato PPS. respetando dias y
horas habiles. Asimismo, el Fabricante debera dar estricto cumplimiento al Reglamento del
“STC” y cualquier otra normatividad del “STC™ relativa a la seguridad e higiene de las
Instalaciones del “STC™.

El Fabricante debera proporcionar al “STC™ toda aquella informacion necesaria para llevar a cabo
las Actividades de Inspeccion y Supervision que le requieran relacionada con el \diserio.

fabricacion. y operacion de los Trenes.
" (%
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El “STC” tendra acceso a la informacion relevante relacionada con el disefio. fabricacion, y
operacion de los Trenes y toda la informacion relativa a la operacion de los Trenes sera propiedad
del “*STC”. El “STC” no podrd hacer uso de esta informacién mas que para la correcta
supervision del Contrato PPS. quedando prohibida su utilizacion para fines ajenos al mismo. La
supervision que realice el “STC™ no exime de modo alguno al Fabricante de la responsabilidad
sobre la calidad y resultados que se deriven de la fabricacion de los Trenes y a PROVETREN de
todas y cada una de sus obligaciones bajo el Contrato PPS.

7.2 Supervision en la Recepcion de Componentes v/o Sistemas. A fin de constatar el apego a
las Normas Aplicables. especificaciones y/o planos autorizados por el “STC”, toda materia prima.
productos de maquila. partes, Componentes y/o Sistemas provenientes de otros fabricantes. seran
objeto de control por parte de los supervisores del “STC™ y del Fabricante. Cuando el personal
del “STC™ lo solicite, se llevard a cabo esta supervision, debiendo entregarle el Fabricante copia
simple de todos los certificados de calidad requeridos y los documentos originales a
PROVETREN para que éste los integre al expediente correspondiente y pueda mostrarlos al
“STC™ si éste lo requiere.

El Fabricante debera prever siempre que sea posible, en los contratos que celebre con sus
asociados, la inclusion de una cldusula en la que se especifique que el personal del “STC™ puede
participar en la supervision de la fabricacion de los Componentes y/o Sistemas. asi como en la
realizacion de las Pruebas Tipo y Pruebas Serie de producto terminado en sus instalaciones, que
hayan sido establecidos en sus correspondientes contratos.

7.3 Supervision en el Proceso de Fabricacion. Las actividades de supervision en el proceso de
fabricacion tienen como proposito realizar el control en las instalaciones del Fabricante, en todas
las fases del proceso de fabricacion. incluyendo de manera enunciativa las de fabricacion de
subensambles. acabados y pruebas: se consideran también los procesos de evaluacion de
soldadores y de ajustes del herramental.

El Fabricante dara todo tipo de facilidades para este proposito al Personal Designado por el
“STC”, asi como toda la informacion vy colaboracion del personal de control de calidad del
Fabricante y del que se requiera para efectuar las inspecciones o pruebas solicitadas, con el
limite previsto en la clausula 3.1 del presente Contrato de Fabricacion.

Ademas de las inspecciones y Pruebas en la Etapa de Disefio y en la Etapa de Fabricacion se
realizaran Pruebas a los Componentes y/o Sistemas instalados en los carros. asi como al Tren
como conjunto: en los términos que establecidos en la Solucién Técnica y en el punto 6 de las
Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion y que consisten en: (1) Pruebas
Prototipo: (ii) Pruebas Tipo: y (iii) Pruebas Serie.

Para lo anterior, el Fabricante proporcionara al “STC™, para su analisis y aprobacion, cuando
menos un (1) Mes antes del inicio de las Pruebas correspondientes. los protocolos de las Pruebas
Prototipo. Tipo y Serie que se aplicaran, tanto las que deben ejecutarse durante el procesp mismo
de fabricacion como aquéllas que se efectuaran a los carros una vez que se enguentren
debidamente terminados, asi como los protocolos de Pruebas Prototipo. Tipo y Serid de los
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Componentes y/o Sistemas que se realizaran en las instalaciones de sus asociados.

El Fabricante, en conjunto con PROVETREN vy el “STC™ definiran si es necesario realizar més
Pruebas de las previstas en los documentos mencionados, debiéndose incorporar las que se
acuerden procedentes. Si no hay acuerdo acerca de las pruebas adicionales, las mismas seran
realizadas a costa de la parte que las solicite.

7.4 Supervision de Herramientas para el Proceso de Ensamble. Esta etapa tiene como objeto
evaluar la precision y confiabilidad de las herramientas especiales y equipos de Prueba que
regularmente se emplean en el proceso de fabricacion de los Trenes. mediante la presentacion y
validacion de los certificados de calibracion emitidos por una entidad certificada. Dentro de su
Plan General de Aseguramiento de la Calidad, el Fabricante debera indicar su procedimiento y
programas de control para garantizar el correcto funcionamiento de los elementos mencionados.

7.5 Autorizacion de Embarque. Una vez que se concluyan las actividades de fabricacion
previstas para los carros que forman cada Tren, asi como las Pruebas especificadas en los
protocolos correspondientes y cuyos resultados, en ambos casos, satisfagan los requerimientos
contenidos en las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion, asi como en la
Solucidén Técnica y en el presente Contrato de Fabricacion, el Fabricante elaborara un Acta de
Autorizacion de Embarque. indicando la numeracion y tipo de cada carro de que se compone el

Tren en cuestion. El Acta de Autorizacion de Embarque debera ser firmada por los representantes
del “STC™ y del Fabricante.

Anexo al Acta de Autorizacion de Embarque. el Fabricante debera proporcionar a PROVETREN,
en tres copias. la Bitacora completa con los registros siguientes: (i) Certificados de Pruebas: (i1)
certificados de calidad de Componentes v/o Sistemas del Tren durante su fabricacion: (iii)
numeros de serie de los Equipos y/o Sistemas Principales del Tren; (iv) listado de observaciones
efectuadas por el Personal Designado por el “STC™ para realizar Actividades de Inspeccion y
Supervision en planta y que el Fabricante debera corregir antes de la puesta en servicio del Tren
correspondiente. '

El transporte, proteccion e integridad de los Componentes y/o Sistemas y de los Trenes durante
su traslado entre la planta y los Talleres del “STC™ seran total responsabilidad del Fabricante en
los términos establecidos en el presente Contrato de Fabricacion. la Solucion Técnica y las
Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion.

7.6 Acta de inspeccién de llegada de tren a instalaciones de PROVETREN o del “STC”. A la
llegada del Tren que corresponda a las Instalaciones del “STC™ se elaborara en forma conjunta
entre el Fabricante y el “STC"™ un acta de inspeccion visual en la que se asentara el estado en que
llegd dicho Tren conforme al protocolo correspondiente.

7.7 Acondicionamiento v Pruebas. Una vez que se haya efectuado el traslado del Tren que
corresponda a cargo del Fabricante a las Instalaciones del “STC”. el Fabricante iniciara su
acondicionamiento con el proposito de lograr su puesta en operacion.

Para el mencionado acondicionamiento. se efectuaran las siguientes actividades: (i) Mqntaje de
partes y componentes complementarios. en caso de ser necesario. Solo se aceptaran enggmbles
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finales en las Instalaciones del “STC™, vy (ii) Verificacion general.

Estas actividades se desarrollardn siguiendo el instructivo que estableceran PROVETREN, el
“STC” y el Fabricante de manera conjunta, con la premisa de que ambas fases de
acondicionamiento seran efectuadas por el personal del Fabricante., quedando bajo su
responsabilidad la correcta ejecucion de estos trabajos. PROVETREN vy el “STC™ realizaran las
supervisiones que juzguen pertinentes.

Al concluir las actividades correspondientes al acondicionamiento, el Fabricante notificara al
Personal Designado por el “STC™ encargado de llevar a cabo las Actividades de Inspeccion y
Supervision con la finalidad de dar inicio a la fase de Pruebas. Las Pruebas a realizar a los Trenes
en Instalaciones del “STC™ a cargo del “STC™, se dividen en 5 tipos: (i) Estaticas: (ii) Dinamicas:;
(111) Sistemas del Tren que interactian con la instalacion fija; (iv) De asentamiento y (v) Pruebas
Tipo de funcionamiento. solo en el Tren Prototipo.

Durante la ejecucion de las pruebas estdticas y dinamicas que se efectuaran en las Instalaciones
del “STC” y via de Pruebas respectivamente, el Personal Designado por el “STC™ actuara como
coordinador del programa establecido. en tanto que el Fabricante lo hard como ejecutor y
responsable de las Pruebas.

El Fabricante se hara cargo de las Pruebas de los Componentes y/o Sistemas del Tren que
interactien con la instalacion fija en forma integral y que forman parte de su alcance, apoyado
por los proveedores de los mismos. a través de la coordinacion del “STC™.

Las Pruebas de asentamiento seran realizadas por el Fabricante. Estas Pruebas se realizaran con
Tren sin pasajeros y tendran por objeto comprobar que el funcionamiento del Tren como
conjunto y de sus Componentes y/o Sistemas es correcto y que el Tren cumple con las
prescripciones exigidas en el Contrato PPS, en el presente Contrato de Fabricacion, en las
Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion, en la Solucion Técenica y en su caso.
en los documentos de apoyo derivados de los mismos. Durante estas Pruebas debera recorrer en
la Linea 12 por lo menos mil doscientos (1200) Km.

Las Pruebas tipo del funcionamiento del Tren se llevaran a cabo en el Tren Prototipo. previo a su
puesta en servicio. con la participacion del Fabricante, los Fabricantes de Equipos y/o Sistemas
Principales, PROVETREN y el “STC™.

7.8 Recepcion para Puesta en Servicio. Conforme al Programa de Entrega de Trenes. la
recepcion para puesta en servicio se realizara una vez que el Tren haya cumplido
satisfactoriamente con todo el protocolo de Pruebas de recepcion procediendo a contabilizarse los
periodos de la Etapa de Garantia de acuerdo a lo establecido en el Contrato PPS, la Solucion
Técnica. la Carta de Garantia, el punto 10 de las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de
Fabricacion. en el presente Contrato de Fabricacion y sus Anexos.

Para ello. se elaborara un Acta de Recepcion para Puesta en Servicio. una vez que se hayan
cubierto todos los puntos pendientes detectados en las Pruebas. Si existen pendientes menores
que no afecten la seguridad y el funcionamiento adecuado del Tren previa valoradign del
Fabricante y avaladas por el “STC™. el Tren podra ser recepcionado para su puesta en icio,
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adjuntando al Acta de Recepcion para Puesta en Servicio, el programa de atencion de dichos
pendientes. cuyo plazo de término no debera exceder de tres (3) Meses.

En ninguin caso se recepcionara para puesta en servicio algun Tren en condiciones que afecten la
seguridad y niveles de funcionamiento y desempefio especificados para el mismo en las
Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion y, en su caso, en la Solucion
Técnica.

La Fecha Programada de Inicio de los Servicios se tiene prevista con 9 (nueve) Trenes conforme
al Programa de Entrega de Trenes, una vez terminadas sus Pruebas de asentamiento. mismos que
una vez emitida el Acta de Recepcion para Puesta en Servicio quedaran estacionados en garaje y
debidamente resguardados hasta la Fecha de Inicio de los Servicios del Lote de Trenes.

OCTAVA. GARANTIAS DEL FABRICANTE (GARANTIA)

El Fabricante se obliga a prestar los servicios de postventa durante la Etapa de Garantia del
Fabricante. consistente en: (i) las Garantias del Fabricante sobre el Material Rodante previstas en
la Solucién Técnica, la Carta de Garantia y las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de
Fabricacion, incluyendo los equipos. refacciones y materiales de consumo que se requieran para
las actividades de Garantia, asi como ingenieros especialistas en los Equipos y/o Sistemas
Principales del Tren y la mano de obra calificada en todos sus niveles y especialidades durante la
vigencia de la Garantia que el Fabricante requiera para llevar a buen término el servicio requerido
durante la Etapa de Garantia del Fabricante, y (ii) el servicio de Capacitacion al personal del
“STC” que le pudiera corresponder.

8.1 Garantia _de los Trenes v Componentes v/o Sistemas. El Fabricante se obliga ante
PROVETREN a proporcionar Trenes y Componentes y/o Sistemas de buena calidad. concebidos
de acuerdo con las mejores practicas de ingenieria y libres de defectos de disefio, materiales,
fabricacion v mano de obra. El Fabricante deberd cumplir con las Garantias por lote,
Componentes y/o Sistemas en los términos y condiciones que se sefialan en las Especificaciones
v Requerimientos Técnicos de Fabricacion.

La garantia de los Componentes y/o Sistemas iniciard su contabilizacion de acuerdo a lo
especiticado en el Contrato PPS y sus anexos.

Si durante la Etapa de Garantia del Fabricante se produjera la inutilizacion de algun Componente
y/o Sistema por falla, debido a defectos imputables a la fabricacion o caracteristicas del material
empleado. el Fabricante se obligara a reponerlo, por su cuenta y en forma rapida, incluyendo los
desmontajes y montajes de los Componentes y/o Sistemas defectuosos.

Para hacer frente a sus obligaciones en materia de Garantia, el Fabricante estara obligado a
mantener personal especializado para el servicio de postventa en el taller de Mantenimiento
Sistematico Tlahuac donde quedaran asignados los Trenes. En caso de requerirse en la Linea 12
al personal especializado del servicio de postventa, éste deberd estar en condiciones de
trasladarse en coordinacion con personal de PROVETREN vy/o del “STC™ a cualquier lugar de la
Linea 12, en los términos establecidos en el punto 8 de las Especificaciones y Requerjmyientos

Técnicos de Fabricacion.
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El Fabricante estara obligado a contar con todas las refacciones, materiales y herramientas
especiales para otorgar adecuadamente el servicio de postventa de manera inmediata. para lo cual
debera presentar mensualmente al “STC™ sus inventarios a fin de demostrar el cumplimiento de
esta obligacion.

8.2 Garantia_del Material Rodante. De conformidad con lo senalado en el Contrato PPS. la
Etapa de Garantia del Fabricante sera la que transcurra a partir de la Fecha de Inicio de los
Servicios del Lote de Trenes. y la fecha en que se hayan cumplido veinticuatro (24) periodos de
Mes Contractual, continuos o discontinuos. en los que el Lote de Trenes haya cumplido con el
Nivel de Fiabilidad Requerido y el Nivel de Disponibilidad Requerido. en el entendido de que el
primer dia del primer periodo de Mes Contractual serd la Fecha de Inicio de los Servicios del
Lote de Trenes. en el entendido de que si la Fecha de Inicio de los Servicios del Lote de Trenes
resultare diferente a la Fecha Programada para el Inicio de los Servicios porque se hubiere
demorado el inicio de operaciones de la Linea 12 “Tlahuac-Mixcoac™ de la Red del Sistema de
Transporte Colectivo de la Ciudad de México y PROVETREN ya hubiere hecho la Entrega
Formal de los primeros nueve (9) Trenes, la Etapa de Garantia empezara a correr a partir del dia
siguiente en que se hubiesen cumplido doce (12) Meses Contractuales contados a partir de la
Fecha Programada de Inicio de los Servicios del Lote de Trenes.

8.3 Término de Garantia del Material Rodante. Las condiciones para que se lleve a cabo la
liberacion de garantia del Lote de Trenes y de los diferentes Componentes y/o Sistemas. seran
las que se establecen en las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion.

8.4 Averias Sistematicas. En caso de ocurrencia de una Averia Sistematica (segin esta se define
en las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion), el “STC™ notificard por
escrito a PROVETREN, quien a su vez lo hard al Fabricante. quien debera presentar a
PROVETREN para que a su vez lo presente al “STC™ para su autorizacion. en un plazo no mayor
a cuarenta y cinco (45) Dias. los estudios y programas detallados en el punto 10 de las
Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion. para iniciar con las actividades
correctivas correspondientes, de conformidad con lo previsto en dichas Especificaciones y
Requerimientos Técnicos.

8.5 Otras Garantias. El Fabricante pondra a disposicion de PROVETREN. en concepto de
garantia de cumplimiento, una fianza por el equivalente al importe del diez por ciento (10%) del
Precio Anual del presente Contrato de Fabricacion y la cual tendra validez hasta su cancelacion
mediante autorizacion expresa de PROVETREN., autorizacion que debera otorgarse una vez que
concluya la Etapa de Garantia del Fabricante.

El Fabricante tendra obligacion de constituir y poner a disposicion de PROVETREN la garantia a
que se refiere el presente numeral. La garantia de cumplimiento responderd de cuantas
obligaciones se deriven del contenido del presente Contrato de Fabricacion. Particularmente.
respondera:

a) De las penalizaciones que le puedan ser repercutidas por PROVETREN.
b) De las obligaciones, gastos y danos derivados de la ejecucion del presente Contratg de

Fabricacion.
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¢) De los dafios que se causen a PROVETREN como consecuencia del retraso en la entrega
del Material Rodante y los Servicios por causa imputable al Fabricante.

d) De los dafios que se causen a PROVETREN como consecuencia de la rescision del
presente Contrato de Fabricacidon por causa imputable al Fabricante.

Para que el Fabricante pueda percibir cualquier cantidad derivada del presente Contrato de
Fabricacion, sera condicion sine qua non haber constituido y entregado a PROVETREN la
garantia de cumplimiento a que se refiere el presente numeral.

La no constituciéon y entrega de la Garantia dentro del plazo previsto permitird a PROVETREN
optar por la rescision del presente Contrato de Fabricacion.

Cuando, como consecuencia de lo previsto en el presente Contrato de Fabricacion, se
experimenten variaciones significantes a los precios del mismo, el Fabricante reajustara la
garantia de cumplimiento a efectos de que guarde la debida proporcion con los nuevos precios
dentro del plazo de diez (10) Dias desde que se produzca dicha variacion.

PROVETREN podra hacer efectiva la garantia de cumplimiento en cualquiera de los siguientes
supuestos. en los términos y condiciones establecidos en el presente Contrato de Fabricacion:

a) El Fabricante no cumpla con alguna de las obligaciones bajo el presente Contrato de
Fabricacion.

b) Los Trenes entregados por el Fabricante no correspondan a la calidad solicitada y los
términos sefialados en las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion.

c) El Material Rodante en cualquiera de sus Componentes y/o Sistemas presenten vicios
ocultos o defectos de manufactura. diseio o fabricacion durante la Etapa de Garantia del
Fabricante que no permitan a PROVETREN realizar el Servicio contratado con el “STC"
y no sean repuestos o reparados por el Fabricante.

d) Se agote el limite de las penalizaciones previsto en la clausula 5.2 del presente Contrato
de Fabricacion.

e) Existan causas. de Disefio y Fabricacion, suficientes y justificadas que pudieran alterar la
seguridad e integridad de las personas. peligre el medio ambiente del Distrito Federal o se
imposibilite, por estas causas. a PROVETREN a proporcionar la prestacion del Servicio
contratado con el “STC™.

PROVETREN, antes de proceder a ejecutar la garantia de cumplimiento, debera exigir al
Fabricante el remedio del incumplimiento de que se trate y/o el pago por via independiente de las
indemnizaciones correspondientes.

NOVENA. EVALUACION DE SEGURIDAD, FIABILIDAD Y DISPONIBILIDAD
DURANTE LA ETAPA DE GARANTIA.

Durante la Etapa de Garantia del Fabricante, el Fabricante debera cumplir con los Niveles de
Seguridad y Garantia en los términos de la Carta de Garantia. la Solucion Tégnica y las
Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion y sus Apéndices. Agimismo, el
Fabricante debera cumplir con los niveles de Fiabilidad y Disponibilidad establetjdos en el




Contrato PPS. La evaluacion correspondiente se realizara de acuerdo a lo requerido en las
Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion.

DECIMA. REFACCIONES, REPUESTOS Y TALLERES.

10.1 Refacciones v Equipos. Para dar cumplimiento a lo previsto en la Solucion Técnica vy las
Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion., el Fabricante se obliga a poner en
disposicion de PROVETREN los equipos. refacciones. accesorios y materiales de consumo
necesarios para la ejecucion del correcto mantenimiento del Tren y sus Componentes y/o
Sistemas. de acuerdo con lo siguiente:

10.1.1 Repuestos. El Fabricante debera poder proporcionar a PROVETREN todos los materiales.
equipos, las refacciones. herramientas y consumibles que considere necesarios para proporcionar
los Servicios en materia de Mantenimiento Integral durante toda la vigencia del presente Contrato
de Fabricacion, previa compra de los mismos por parte de PROVETREN. Por otra parte el
Fabricante debera contar con un stock de partes y refacciones durante la Etapa de Garantia del
Fabricante. que le permita intervenir con rapidez para resolver cualquier fallo o averia que se
presente durante esta etapa y que sea imputable al Disefio y/o la Fabricacion de los Trenes. El
Fabricante presentard a PROVETREN una relacion de estas partes y refacciones para su
conocimiento. sin que por ello se releve de sus obligaciones durante la Etapa de Garantia del
Fabricante.

10.1.2 Repuestos de Tipo Consumible. El Fabricante se obliga a entregar a PROVETREN una
relacion detallada de todos los materiales consumibles que PROVETREN requerira para la
prestacion del Servicio Integral de Mantenimiento de los Trenes. En dicha relacion debera
establecer el tipo de material. sus caracteristicas. especificaciones, consumo y periodicidad de
consumo. Dicha relaciéon debera ser entregada a PROVETREN con la debida anticipacion para
que esté en posibilidades de prestar los Servicios de Mantenimiento desde la Fecha Programada
de Inicio de la Prestacion del Servicio: lo anterior sin perjuicio de que el Fabricante esta obligado
a prestar los “Servicios Postventa™ previstos en las Especificaciones y Requerimientos Técnicos
de Fabricacion.

La adquisicion de todos los materiales de tipo consumible que sean necesarios para la prestacion
de los “Servicios Postventa™ previstos en las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de
Fabricacion serd por cuenta del Fabricante, que se detallaran en el Anexo 6 del presente contrato
mismo que quedara integrado a éste previo al Inicio de los Servicios.

10.1.3 Repuestos de otros tipos. Durante la Etapa de Garantia del Fabricante. el Fabricante sera
responsable de adquirir a su costa. todos aquellos repuestos no catalogados como del tipo
consumibles de acuerdo a la Solucion Técnica y las Especificaciones y Requerimientos Técnicos
de Fabricacion que se requieran o resulten necesarios para cumplir con sus obligaciones bajo el
presente Contrato de Fabricacion, incluyendo sin limitar los “Servicios Postventa™ previstos en
las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion. .

10.1.4 Obligacion de Utilizar Repuestos Originales. El Fabricante se obliga a proporjcionar a
PROVETREN repuestos originales. salvo causas justificadas de eficiencia y. entre e{ljs. las
derivadas de obsolescencia tecnoldgica. por ejemplo. la desaparicion de un producto del n
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o la desaparicion del suministrador original. lo anterior en el entendido de que el Fabricante debera
asumir las obligaciones que permitan a PROVETREN cumplir con las obligaciones a su cargo previstas en
la Clausula 6.10 del Contrato PPS.

10.1.5 Almacenamiento de Repuestos v Materiales. El Fabricante sera el unico responsable del
almacenamiento, guarda, custodia y control de los materiales necesarios para la prestacion de las
Garantias de Fabricacion y debera de tener implementado un proceso agil de retiro de los
materiales de desecho a fin de evitar acumulaciones, mismo que debera ser puesto a
consideracion de PROVETREN vy del “STC™, para ello PROVETREN designara dentro de los
Talleres Tlahuac el espacio necesario para su almacenaje.

10.2 Talleres, Instalaciones v Equipos. Las actividades que deba realizar el Fabricante durante
la Etapa de Garantia se llevaran a cabo en los Talleres Tlahuac, en los términos especificados en
la Soluciéon Técnica, las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion y el
Contrato PPS. En el Apéndice F de las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de
Fabricacion. se incluye la distribucion de dichos Talleres asi como el equipamiento que esta
previsto como parte de la obra civil y electromecanica, el cual serd puesto a disposicion del
Fabricante, asi como la normatividad aplicable.

El equipamiento e instalaciones restantes que se requiera para el desarrollo de las actividades
(Maquinaria, Equipo y Software Adicional) de Garantia del Material Rodante, serd suministrado,
instalado y puesto en operacion por el Fabricante, en el entendido de que todas las acciones de
Garantia que estos equipos requieran, asi como los que el “STC” o PROVETREN pongan a
disposicion del Fabricante correran a cargo de este tltimo.

Los equipos. refacciones, materiales y consumibles utilizados en los trabajos relativos a la Etapa
de Garantia del equipamiento de los Talleres Asignados a PROVETREN y en el de los equipos
de trabajo cedidos por el “STC™, seran de la marca original suministrados por el Fabricante o
distribuidor oficial.

En caso de existencia de obsolescencia tecnoldgica, el Fabricante planteard a PROVETREN
soluciones alternativas convenientemente justificadas y ajustadas a la funcionalidad minima de
origen de los mismos. al estado actual de la técnica y a la calidad del producto. de ser procedente
PROVETREN y el “STC” autorizaran su utilizacion.

10.3 Normas de seguridad v disposiciones internas del “STC”. Es obligacion del Fabricante y
de su personal, el cumplimiento de la normatividad y disposiciones de seguridad del “STC™, y las
internas del taller, segun se especifica en las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de
Fabricacion y en el Reglamento del “STC™.

DECIMA PRIMERA. CAPACITACION

El Fabricante estara obligado a proporcionar a su costa la capacitacion necesaria al Personal
Designado por el “STC” de conformidad con lo indicado en el Contrato PPS y en las
Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion.

DECIMA SEGUNDA. DELEGACION EN EL “STC” DE LAS FACULTAD Y

)
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DERECHOS QUE CORRESPONDEN A PROVETREN

Las Partes reconocen que los derechos y facultades que. en el presente Contrato de Fabricacion,
en las Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacidon y en la Solucion Técnica, son
reconocidos a favor del “STC™. son vinculantes para las Partes.

Sin perjuicio de ello, PROVETREN podra delegar, por escrito. en el “STC™ el ejercicio de otros
derechos y facultades precisos para la correcta prestacion de los servicios objeto del presente
Contrato de Fabricacion. otorgandole las facultades v poderes correspondientes.

El Fabricante aceptara el ejercicio incondicional por parte del “STC™ frente al mismo de
cualesquiera acciones delegadas por PROVETREN al mismo “STC” y que tengan su base o
fundamento en lo establecido en la presente clausula de delegacion de facultades.

En todo caso, el “STC”, mantendra constantemente informado a PROVETREN., a través del
Delegado de PROVETREN y/o del Jefe de Taller, del ejercicio de los derechos y facultades de
¢éste. comunicando todas las solicitudes, requerimientos u ordenes que dirija al Fabricante en
relacion con la prestacion de los Servicios y actividades objeto del presente Contrato de
Fabricacion que puedan determinar el nacimiento de alguna responsabilidad u obligacion de
contenido econémico para PROVETREN.

DECIMA TERCERA. REGIMEN DE SEGUROS

Las Partes acuerdan contratar los seguros que se describen en el Anexo 26 del Contrato PPS.
segun les corresponda, a fin de que PROVETREN se asegure que los riesgos estén debidamente
asegurados.

DECIMA CUARTA. OBLIGACIONES EN MATERIA LABORAL, TRIBUTARIAS, DE
SEGURIDAD SOCIAL Y DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES

14.1 Obligaciones Tributarias v de Seguridad Social. El Fabricante debera estar al corriente
del cumplimiento de sus obligaciones tributarias y con las instituciones de seguridad social
respectivas durante toda la vigencia del presente Contrato de Fabricacion.

14.2 Obligaciones en Materia Laboral, de Prevencion de Riesgos Laborales v de Medio
Ambiente. El Fabricante. como responsable de las condiciones de trabajo de su personal, estara
directamente obligado a cumplir cuantas disposiciones. presentes o futuras. estuvieren vigentes
en materia laboral, de seguridad social. de prevencion de riesgos laborales y de medio ambiente,
debiendo adoptar las medidas necesarias establecidas en dichas disposiciones laborales. Esto se
debera entender referido. en su caso, a todo el personal subcontratado a través de otras empresas,
asi como a los trabajadores autdbnomos que se contraten para determinados servicios asociados a
las actividades objeto del presente Contrato de Fabricacion.

El Fabricante dispondra de los técnicos titulados calificados en prevencion que al respecto fueran
precisos, informando de ello a PROVETREN, arbitrando a pie de obra todas las mgdidas
obligatorias al respecto. tales como las evaluaciones de riesgos, reuniones periodicas, etc.
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El personal que por su cuenta aporte o utilice el Fabricante para el desarrollo del servicio y
actividades objeto del presente Contrato de Fabricacion, no adquirira relacion laboral alguna con
PROVETREN ni con el “STC”, por entenderse que el mismo depende tnica y exclusivamente de
dicho Fabricante, el cual tendra todos los derechos y obligaciones inherentes a su calidad de
empresario respecto del citado personal, con arreglo a la legislacion laboral aplicable, sin que en
ninglin caso resulte responsabilidad para PROVETREN o para el “STC” de las obligaciones
nacidas entre el Fabricante y sus empleados. atin cuando los despidos y medidas que adopte sean
como consecuencia directa o indirecta del cumplimiento. incumplimiento. resolucién o
interpretacion del presente Contrato de Fabricacion. En consecuencia, dispondra en todos los
turnos de todos los Dias. de interlocutores con la responsabilidad suficiente para actuar como
mandos de su personal y actuar como tnicos interlocutores ante el personal de PROVETREN o
del “STC”.

Como consecuencia de la condicion anterior. el Fabricante. como empresa patronal. debera dar de
alta en la institucion de seguridad social correspondiente a todo el personal que preste sus
servicios en la actividad objeto del presente Contrato de Fabricacion, que cubra los riesgos de
accidente de trabajo, con exacto cumplimiento de cuanto establece o establezca la legislacion
sobre la materia.

El Fabricante y su personal deberan dar cumplimiento al Reglamento de “STC” para la
evacuacion de los trabajadores. cuya relacion y aceptacion expresa se incluira en el
correspondiente documento que se elabore al efecto, antes de iniciar la prestacion de los
servicios.

Respecto de los medios de produccion y resto de instalaciones del “STC”™ que vayan a ser
utilizados por el Fabricante para el desarrollo de su actividad, se levantara, antes del comienzo de
los trabajos, un acta de inspeccion de los mismos. suscribiéndose un certificado de
responsabilizacion, en el que el Fabricante se comprometerd a utilizarlos debidamente, a destinar
para ello a personal debidamente formado y calificado. y a realizar el mantenimiento preciso de
los mismos.

El Fabricante se compromete a hacer llegar a sus trabajadores la informacion que recibe, respecto
a la utilizacion de medios e instalaciones y a la normativa de proteccion y prevencion a que se
refiere el parrafo anterior. asi como a sus subcontratistas y a los trabajadores autonomos que
pudiere contratar para realizar algunos de los trabajos objeto del presente Contrato de
Fabricacion.

El incumplimiento de sus obligaciones en esta materia por el Fabricante, o el incumplimiento de
las normas de seguridad por sus trabajadores. no implicara responsabilidad alguna para
PROVETREN o para el “STC”, por lo que el Fabricante reintegrara a los mismos, de forma
inmediata. las cantidades que tuvieran que depositar o abonar como consecuencia de dichos
incumplimientos.

Si para la prestacion de las actividades objeto del presente Contrato de Fabricacion fuera preciso
utilizar productos volatiles y peligrosos que hubieren sido debidamente aprobada §u utilizacion
por el “STC”, el Fabricante adoptara las medidas de seguridad necesarias. tanio para el
almacenamiento de estos productos, como para la utilizacion de los mismos por § personal.
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debiéndose utilizar lugares y turnos de trabajo tales que no puedan sufrir daios las personas o las
instalaciones.

Por lo que el Fabricante se obliga en todo momento a sacar en paz y a salvo a PROVETREN y al
“STC” frente a cualquier reclamacion. demanda, litigio o sanciéon que su personal o cualquier
autoridad pretendiese fincar o entablar en perjuicio de PROVETREN, como consecuencia de la
relacion laboral existente entre el Fabricante y su personal.

DECIMA QUINTA. MODIFICACIONES AL CONTRATO DE FABRICACION

El presente Contrato de Fabricacion tGnicamente podra ser modificado mediante convenio previo
que conste por escrito y que sea firmado por los representantes de PROVETREN v el Fabricante,
y solamente aprobado por escrito por el “STC™ en caso de que las modificaciones puedan afectar
negativamente al “STC™ en el supuesto de una cesion del presente Contrato de Fabricacion al
“STC” que traiga como resultado que el “STC” se subrogue en los derechos y/o obligaciones de
PROVETREN frente al Fabricante.

DECIMA SEXTA. CESION __DEL ___CONTRATO _DE __ FABRICACION Y
SUBCONTRATACION

Los derechos y obligaciones del presente Contrato de Fabricacion no podran ser cedidos. total o
parcialmente por el Fabricante sin el previo consentimiento. expreso y por escrito, de
PROVETREN y del “STC™, en el entendido de que si la cesion es a favor de una filial o matriz
del Fabricante, dicho consentimiento no podra ser negado.

En caso de que el Fabricante pretenda subcontratar con terceros (no se entenderan terceros
cuando se trate de filiales o matriz del Fabricante) la realizacion parcial de los Servicios
contratados, debera realizar lo siguiente:

a) Anunciar su intencion de subcontratar determinadas actividades, exponiendo
concretamente cuales de ellas (preferiblemente bloques completos): expondra las razones
de la subcontratacion, y la identidad de la empresa o empresas que pretenda subcontratar.

b) La subcontratacion de determinadas actividades del Contrato de Fabricacion llevada a
cabo por el Fabricante requerira. en todo caso. la autorizaciéon previa de PROVETREN,
que podra denegarla por causas justificadas.

¢) Para obtener esta aprobacion es requisito previo e indispensable que el Fabricante
presente por escrito a PROVETREN una justificacion del motivo de la eleccion del
subcontratista propuesto. incluyendo los datos precisos para garantizar que éste posee la
capacidad técnica. economica y financiera suficiente para hacerse cargo de los trabajos
objeto de subcontratacion. Esta aprobacion no eximira al Fabricante de su
responsabilidad. ni de sus obligaciones derivadas de la ejecucion del Contrato PPS.

d) PROVETREN estara facultado para instruir la exclusion de aquellos subcontratistas que.
previamente aceptados, no cuenten con las condiciones requeridas para la ejecucion del
Contrato PPS. siempre que justifique debidamente esta carencia de condiciones.

DECIMA SEPTIMA. RESCISION Y TERMINACION UNILATERAL DEL CA&TRATO

DE FABRICACION
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17.1 Rescision.

17:1:1

Seran causas de rescision del presente Contrato de Fabricacion por causa imputable al

Fabricante. las siguientes:

a)

b)

d)

)

La extincion de la personalidad juridica del Fabricante. siempre que no derive de una
fusion o una escision del Fabricante.

La declaracion de concurso mercantil o insolvencia del Fabricante en cualquier otro
procedimiento.

No prestar el Fabricante las Garantias previstas en el presente Contrato de Fabricacion, o
no mantenerlas durante la vigencia del mismo y mantener este incumplimiento por un
plazo de 30 dias contados a partir de que hubiere debido cumplir con esa obligacion.

Incumplir el Fabricante. las obligaciones contractuales esenciales que le corresponda. y
mantener ese incumplimiento por un plazo de treinta dias contados a partir de que hubiere
debido cumplir con esa obligacion. Particularmente. se considerara incumplimiento de
obligaciones esenciales el no prestar o demorarse en entregar el Fabricante los Trenes y/o
Servicios pactados con PROVETREN sin causa justificada si dicha situaciéon se mantiene
después de transcurridos treinta dias después de haber sido notificado de esta
circunstancia y siempre que se hubiere alcanzado el limite de responsabilidad del
Fabricante por penalidades de cualquier tipo.

No aportar el Fabricante el personal. materiales, equipo y maquinaria a que esté obligado
cuando de ello pueda derivarse, a juicio de PROVETREN, un desarrollo deficiente de los
trabajos, de forma grave reiterada y documentada por parte del “STC™, o incumplir en
forma grave y reiterada los alcances y plazos programados en términos del presente
Contrato de Fabricacion. Solucion Técnica y Especificaciones y Requerimientos
Técnicos. no obstante habérsele notificado a PROVETREN por el “STC™ y al Fabricante

por PROVETREN, la ocurrencia de uno o més de tales incumplimientos.

Subarrendar, ceder. traspasar o subcontratar el Fabricante la prestacion de los Servicios de
forma contraria a lo dispuesto en el presente Contrato de Fabricacion.

¢) No observar el Fabricante el Reglamento del “STC™ y las disposiciones legales y

reglamentarias vigentes en materia de seguridad y salud en el trabajo o aplicables al
presente Contrato de Fabricacion si dicha situacion se mantiene después de transcurridos
treinta dias después de haber sido notificado de esta circunstancia.




h) No observar el Fabricante las condiciones establecidas en los documentos que componen

k)

1)

e integran su sistema de gestion de calidad (certificados con arreglo a las normas ISO
9000. etc.), las normas de calidad del “STC™ y los Manuales de Aseguramiento de
Calidad si dicha situacion se mantiene después de transcurridos treinta dias después de
haber sido notificado de esta circunstancia.

Causar dafios graves o irreparables a las Instalaciones del “STC™ y Maquinaria, Equipo
y/o Software Adicional y que la situacion no se haya corregido en un plazo de 30 dias
contados a partir de la causacion del dafio,

No cumplir con el Programa de Entrega de Trenes de manera tal de colocar al Prestador a
PROVETREN en riesgo grave de rescision del Contrato de Fabricacion, siempre que se
hubiere alcanzado el limite de responsabilidad del Fabricante por penalidades de cualquier
tipo.

No aportar, con la periodicidad prevista en el presente Contrato de Fabricacion. los
certificados acreditativos de hallarse el Fabricante al corriente en el cumplimiento de sus
obligaciones tributarias y en materia de seguridad social.

Por la concurrencia de un evento de Caso Fortuito o Fuerza Mayor, en los términos
previstos en el presente Contrato de Fabricacion.

m) Cualquier otra causa prevista en el presente Contrato de Fabricacion, o en la legislacion

17.1.2

aplicable.

Seran causas de rescision del presente Contrato de Fabricacidon por causa imputable a

PROVETREN, las siguientes:

n)

0)

La extincion de la personalidad juridica de PROVETREN. siempre que no derive de una
fusion o una escision del Fabricante.

La declaracion de concurso mercantil o insolvencia de PROVETREN en cualquier otro
procedimiento.

Incumplir PROVETREN las obligaciones contractuales esenciales que le corresponda, y
mantener ese incumplimiento por un plazo de 30 dias contados a partir de que hubiere
debido cumplir con esa obligacion. Particularmente. se considerara incumplimiento de
obligaciones esenciales el no pagar PROVETREN al Fabricante los importes acordados
sin causa justificada si dicha situacion se mantiene después de transcurfigos treinta dias
después de haber sido notificado de esta circunstancia.
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q) Cualquier otra causa prevista en el presente Contrato de Fabricacion, o en la legislacion
aplicable.

r) Lano Entrada en Vigor o resolucion del Contrato PPS.

17.1.3 Adicionalmente, las Partes podran rescindir el Contrato de Fabricacion por acuerdo entre
PROVETREN vy el Fabricante. previa autorizaciéon del “STC™ y por la concurrencia de un evento
de Caso Fortuito o Fuerza Mayor. en los términos previstos en el presente Contrato de
Fabricacion.

17.1.4 La intencion de PROVETREN de rescindir el presente Contrato de Fabricacion por alguna
de las causas previstas en la cldusula 17.1.1 se notificard por escrito al Fabricante, con un mes de
antelacion a la fecha en que la rescision vaya a ser efectiva. previa audiencia del Fabricante. Si el
incumplimiento de que se trate es remediado antes de la fecha en que la rescision sea efectiva,
PROVETREN mantendré vigente el Contrato de Fabricacion.

17.1.5 La intencion del Fabricante de rescindir el presente Contrato de Fabricacion por alguna de
las causas previstas en la clausula 17.1.2 se notificara por escrito a PROVETREN, con un mes de
antelacion a la fecha en que la rescision vaya a ser efectiva, previa audiencia de PROVETREN.
Si el incumplimiento de que se trate es remediado antes de la fecha en que la rescision sea
efectiva, el Fabricante mantendra vigente el Contrato de Fabricacion.

17.1.6 Ni PROVETREN ni el Fabricante responderan del pago de dafios indirectos y/o
consecuenciales de ningun tipo bajo el presente Contrato de Fabricacion.

17.1.7 La ocurrencia de alguna de las causas de rescision del presente Contrato de Fabricacion no
confiere, en ningin caso, a PROVETREN el derecho a disminuir el pago de cualesquiera
cantidades adeudadas en virtud de las certificaciones expedidas con anterioridad a dichas causas,
sin perjuicio del derecho de PROVETREN a exigir del Fabricante las compensaciones o
penalizaciones que pudieran corresponder por la circunstancia de que se trate.

17.1.8 Tras la notificacion de la rescision del presente Contrato de Fabricacion. se paralizaran los
trabajos y se procedera a su recepcion en el estado en que se encuentren con citacion de las Partes
y del “STC”. realizandose la comprobacion, medicion y liquidacion de los ya realizados.
fijandose los saldos pertinentes a favor o en contra del Fabricante.

En los casos de rescision del presente Contrato de Fabricacion por incumplimiento por parte del
Fabricante. le podra ser ejecutada la garantia de cumplimiento para cubrir los dafios y perjuicios
directos ocasionados a PROVETREN hasta el limite del 10% del Precio del Contrato de
Fabricacion.

En los casos de rescision del presente Contrato de Fabricacion por incumplimientg por parte de
PROVETREN, el Fabricante tendra derecho a percibir el Precio de los Serviciqg realizados y
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entregados. asi como una compensacion equivalente a la totalidad de los daiios y perjuicios
directos sufridos como consecuencia de la rescision, incluyendo sin limitar el coste de los
materiales y equipos adquiridos para la ejecucion del Contrato de Fabricacion. los trabajos y
Servicios efectuados pero no entregados. los costes de ruptura con sus suministradores,
subcontratistas y proveedores, etc.

17.1.9 Acordada la rescision del presente Contrato de Fabricacion. el Fabricante debera
abandonar los lugares de trabajo y retirar las instalaciones auxiliares y el equipo aportado para su
ejecucion en el plazo que, al efecto, se establezca por el “STC™ y en los términos aplicables que
resulten de lo previsto en el Contrato PPS.

17.1.10 No obstante y considerando la necesidad de garantizar. en todo caso, la continuidad de
los servicios de transporte de pasajeros prestados por el “STC™, PROVETREN, a instancia del
“STC”. en caso de rescision podra determinar el régimen de substitucion aplicable hasta la
celebracion de un nuevo Contrato de Fabricacion con otro fabricante.

17.2 Terminaciéon Unilateral del Contrato de Fabricacion por parte de PROVETREN

Sin perjuicio de las causas de rescision anticipada previstas en el presente Contrato de
Fabricacion, las Partes acuerdan que, a partir del 31 de Enero de 2011, PROVETREN tendra
derecho a dar por terminado unilateralmente el presente Contrato de Fabricacion (sin requerir
para ello el consentimiento ni autorizacion del “STC™), enviando al Fabricante una notificacion a
tal efecto. En dicho caso, PROVETREN ordenara de forma inmediata la cancelacion de las
garantias prestadas por el Fabricante y las Partes acordaran la compensacion que corresponde al
Fabricante por los trabajos y servicios realizados a la fecha de terminacion del presente Contrato
de Fabricacion, conforme a lo estipulado en el antecedente 1X del presente contrato

En el caso en que PROVETREN decidiera ejercer su derecho de cesion del Contrato de
Fabricacion o fuera subrogado en su posicion por el “STC”, el “STC” asumird todas las
obligaciones y derechos derivados del presente Contrato de Fabricacion.

DECIMA OCTAVA. SUSPENSION DEL CONTRATO DE FABRICACION. CASO
FORTUITO O FUERZA MAYOR

El Fabricante podra suspender temporalmente. en todo o en parte. la entrega de los Componentes
v/o Sistemas y Trenes o la prestacion de los Servicios contratados. por la concurrencia de casos
de Caso Fortuito o Fuerza Mayor y/o por la imposibilidad de prestar con unas minimas garantias
de seguridad y seguridad, el servicio publico de transporte en la Linea 12 “Tlahuac-Mixcoac™ de
la Red del Sistema de Transporte Colectivo de la Ciudad de México.

En casos de Caso Fortuito o Fuerza Mayor. el inicio de la suspension surtira efectos desde la
notificacion al o del Fabricante del hecho causante de la misma.

PROVETREN se reserva el derecho de dar por terminado anticipadamente el presente Contrato
de Fabricacion cuando. a su juicio. los supuestos enunciados en el apartado antdrior sean tan

previamente al Fabricante.




[gualmente, podra el Fabricante en los supuestos en que sea imposible la continuacion de los
trabajos. solicitar la terminacion anticipada del presente Contrato de Fabricacion, presentando su
solicitud a PROVETREN inmediatamente después de que se presenten las causas que originen la
imposibilidad.

En caso de terminacion del Contrato de Fabricacion por las causas previstas en el presente
apartado. el Fabricante tendra derecho a percibir el Precio de los Servicios realizados y
entregados. asi como una compensacion equivalente a la totalidad de los dafos y perjuicios
directos sufridos como consecuencia de la rescision, incluyendo sin limitar el coste de los
materiales y equipos adquiridos para la ejecucion del Contrato de Fabricacion, los trabajos y
Servicios efectuados pero no entregados. los costes de ruptura con sus suministradores,
subcontratistas y proveedores, etc.

DECIMA NOVENA. TRANSMISION DEL RIESGO Y DE LA PROPIEDAD DE LOS
TRENES

La propiedad se transmitira a la recepcion provisional de cada tren y una vez que el fabricante
hubiera recibido la totalidad del pago de dicho tren. Para estos efectos. se considerard que se ha
pagado cada tren cuando. el Fabricante hubiese recibido una cantidad igual a un treintavo (1/30)
del valor total del presente Contrato de Fabricacion. En el entendido de que dicha propiedad se
transmitird libre de cualquier gravamen.

En el caso de que, por causas no imputables al Fabricante, no sea posible llevar a cabo la
recepcion provisional de algin o algunos trenes, se considerara la fecha en que, dicho tren o
trenes, hubiesen estado en condiciones para ser probados, una vez que cumplieran con las
Especificaciones y Requerimientos Técnicos de Fabricacion anexos al presente Contrato de
Fabricacion.

VIGESIMA. PENALIDADES

En la ejecucion del Contrato de Fabricacion, y con los limites previstos en el mismo, el
Fabricante esta sujeto al pago de las siguientes penalidades:

1) Por retraso. por causa imputable al Fabricante, en la entrega de trenes: El costo de
penalizacion por dia y tren sera de 79.02 USS sin IVA.

2) Por retraso, por causa imputable al Fabricante, en el inicio de entrada en servicio

del lote de trenes en la Fecha Programada sera de 1.422.41 USS$ sin IVA.

3) Por no cumplir en un mes contractual con los niveles de Calidad del servicio por
causas imputables al fabricante, la penalidad sera del 1% del importe de la
deductiva correspondiente a la contraprestacion variable que se aplique a

PROVETREN dicho mes.
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4) Por retirada de un tren del lote por causas imputadas al fabricante. la penalidad
sera de 395.11 USS. sin IVA. por dia en el que el tren no forme parte del lote.

El pago de las penalidades debidas conforme a la presente clausula sera exigido por
PROVETREN al Fabricante por via independiente, mediante notificacion al efecto.

VIGESIMA PRIMERA. PROPIEDAD INDUSTRIAL E INTELECTUAL

El Fabricante es titular o cuenta con las licencias de uso y explotacion de terceros para el uso y
explotacion de las patentes, marcas, derechos de autor y en general, de los derechos de propiedad
industrial e intelectual para cumplir con sus obligaciones conforme al presente Contrato de
Fabricacion, por lo que el Fabricante se obliga a su propia costa a liberar y sacar en paz y a salvo
a PROVETREN y al “STC” de cualquier responsabilidad juicio y/o reclamacion derivado de lo
anterior y en su caso. indemnizar y reembolsar a PROVETREN y al “STC” de cualquier gasto,
pago o erogacion que tuviere que realizar por tal concepto. Dicha indemnizacion o reembolso
debera realizarse dentro de los 30 (treinta) Dias Hébiles siguientes a la solicitud por escrito de
PROVETREN y/o el “STC™ al Fabricante.

Asimismo. el Fabricante se obliga a entregar a PROVETREN toda la informacién técnica y
documentacion incluyendo software estipulados en las Especificaciones y Requerimientos
Técnicos de Fabricacion. a través de una licencia no transferible. no exclusiva y libre del pago de
derechos. para el propdsito de uso. Mantenimiento Integral y operacion del Material Rodante.

El Fabricante deberd proporcionar a PROVETREN la informacién que y facilidades que sean
necesarias para que ¢ste cumpla con su obligacion de elaboracion y disefio o bien de adaptacion
del software para el Sistema de Gestion de Mantenimiento y para la Base de Datos del Sistema de
Gestion de Mantenimiento de la Linea 12 y los Expedientes Electrénicos con base en los
requerimientos del “STC™, segtin se especifica en el Contrato PPS.

VIGESIMA SEGUNDA. CONFIDENCIALIDAD

La documentacion o informacion que para los Servicios contratados requiera cualquiera de las
Partes del presente Contrato de Fabricacion de la otra. los conservara para si, en forma
estrictamente confidencial.

Las Partes reconocen que son propiedad exclusiva de la otra Parte: los proyectos. planeaciones.
articulos. estudios. folletos. publicaciones. manuales, dibujos. disefios. planos. fotografias.
formulas. sistemas, programas de computadora y. en general, todos los documentos e
informacion escrita, verbal o electronica a la que tengan acceso o se le proporcionen por la otra
Parte con motivo de la prestacion de los Servicios y que dicha otra Parte prepare o formule en
relacion o conexion con los Servicios. por lo que se obliga a guardarlos de manera confidencial, a
conservarlos en buen estado y a entregarlos al terminar la prestacion de los Servicios o cuando
sea requerido para ello por la otra Parte.

Las Partes se obligan a no divulgar ni a servirse personalmente de ninguno de los aspectos de los
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negocios obtenidos de la otra Parte. ni de las patentes. marcas. nombres comerciales. inventos.
mejoras o perfeccionamientos propiedad de dicha otra Parte.

Las Partes, no obstante la terminacion del presente Contrato de Fabricacion, por el motivo que
sea. quedan obligadas a no divulgar ni a servirse personalmente de ninguno de los aspectos de los
negocios del “STC™ que lleguen a ser de su conocimiento, ni proporcionaran a terceros. directa o
indirectamente, informacion verbal. por escrito o por medios electronicos sobre métodos,
sistemas y actividades de cualquier clase que el “STC™ observe. Tampoco podran retener ni
divulgar el contenido de los proyectos. planeaciones. articulos, estudios, folletos. publicaciones,
manuales, dibujos, disenos, planos, fotografias. formulas, sistemas. programas de computadora y.
en general, de cualquier documento ¢ informacion escrita, verbal o electronica, que se le hubiera
proporcionado por el “STC™. Igualmente se obligan a no utilizar. para uso personal o de terceros
ajenos al “STC”, las patentes., marcas. nombres comerciales, inventos. formulas, mejoras y
perfeccionamientos propiedad del “STC™ o de terceros que el “STC™ tenga derecho de usar en
exclusiva

Si las Partes dejan de cumplir con lo establecido en este numeral, quedardn sujetas a la
responsabilidad civil por los dafios y perjuicios que se causen, y a las sanciones de caracter penal
a que se haga acreedor la parte responsable.

No obstante la terminacion del presente Contrato de Fabricacion. por cualquier causa, las Partes
mantendran la obligacion de confidencialidad aqui prevista durante un plazo de 5 afios a partir de
la terminacion del presente Contrato de Fabricacion.

VIGESIMA TERCERA. RESOLUCION DE CONTROVERSIAS: JURISDICCION Y
COMPETENCIA

Este Contrato de Fabricacion se regira e interpretara de acuerdo con la legislacion de la ciudad de
México, Distrito Federal, incluyendo todas las leyes, tratados, reglamentos, decretos. acuerdos,
normas, reglas, decisiones, sentencias, oOrdenes judiciales. interpretaciones. resoluciones,
directivas y autorizaciones aplicables emitidas por cualquier Autoridad Gubernamental con
jurisdiccion sobre la materia en cuestion, que se encuentre vigor en el momento de que se trate.
incluyendo todas las Normas Oficiales Mexicanas y las Normas Aplicables y se someterd a la
competencia de los tribunales establecidos en la ciudad de México. Distrito Federal.

Las controversias que se susciten bajo el presente Contrato de Fabricacion deberan resolverse
conforme a los mismos criterios y lineamientos previstos en el Contrato PPS.

VIGESIMA CUARTA. ENTRADA EN VIGOR Y DURACION DEL CONTRATO DE
FABRICACION

El presente Contrato de Fabricacion entrara en vigor a la fecha de su firma y estara vigente por
todo el plazo necesario para el cumplimiento de las obligaciones del Fabricante bajo el mismo. es decir.
hasta la finalizacion de la Etapa de Garantia del Fabricante.
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Enteradas las Partes del contenido y alcance legal de este Contrato de Fabricacion que celebran,
lo ratifican y firman. en dos (2) ejemplares. como manifestacion de su voluntad. en México. a 27
de diciembre de 2010.

PROVETREN
sl

j?geniero Luis Giralt Gardeazabal
Apoderado Legal

CAF MEXICO S.A. DE C.V.

aximiliano Zurita Llaca
rado Legal

Ingeniero
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ANEXO 1

PROGRAMA DE ENTREGA DE TRENES

Fecha Programada
de Inicio de
NUmero Fecha Programada | Fecha Programada | Evaluacion delos
Consecutivo | Fecha Programada |de Inicio del Periodo| de Fin de Periodo de| Niveles de Calidad
de Tren de Entrega de Puesta a Punto Puesta a Punto en el Servicio
1 04-Ago-11 28-Ene-12 27-Abr-12 28-Abr-12
2 30-Ago-11 28-Ene-12 27-Abr-12 28-Abr-12
3 26-Sep-11 28-Ene-12 27-Abr-12 28-Abr-12
4 14-Oct-11 28-Ene-12 27-Abr-12 28-Abr-12
5 04-Nov-11 28-Ene-12 27-Abr-12 28-Abr-12
6 23-Nov-11 28-Ene-12 27-Abr-12 28-Abr-12
7 14-Dic-11 28-Ene-12 27-Abr-12 28-Abr-12
8 03-Ene-12 28-Ene-12 27-Abr-12 28-Abr-12
9 23-Ene-12 28-Ene-12 27-Abr-12 28-Abr-12
10 08-Feb-12 09-Feb-12 27-Abr-12 28-Abr-12
11 29-Feb-12 01-Mar-12 27-Abr-12 28-Abr-12
12 21-Mar-12 22-Mar-12 27-Abr-12 28-Abr-12
13 10-Abr-12 11-Abr-12 27-Abr-12 28-Abr-12
14 01-May-12 02-May-12 17-May-12 18-May-12
15 21-May-12 22-May-12 06-Jun-12 07-Jun-12
16 08-Jun-12 09-Jun-12 24-Jun-12 25-Jun-12
17 28-Jun-12 29-Jun-12 14-Jul-12 15-Jul-12
18 19-Jul-12 20-Jul-12 04-Ago-12 05-Ago-12
19 08-Ago-12 09-Ago-12 24-Ago-12 25-Ago-12
20 28-Ago-12 29-Ago-12 13-Sep-12 14-Sep-12
21 17-Sep-12 18-Sep-12 03-Oct-12 04-Oct-12
22 04-Oct-12 05-Oct-12 20-Oct-12 21-Oct-12
23 24-Oct-12 25-Oct-12 09-Nov-12 10-Nov-12
24 15-Nov-12 16-Nov-12 01-Dic-12 02-Dic-12
25 07-Dic-12 08-Dic-12 23-Dic-12 24-Dic-12
26 28-Dic-12 29-Dic-12 13-Ene-13 14-Ene-13
27 17-Ene-13 18-Ene-13 02-Feb-13 03-Feb-13
28 06-Feb-13 07-Feb-13 22-Feb-13 23-Feb-13
29 27-Feb-13 28-Feb-13 15-Mar-13 16-Mar-13
30 19-Mar-13 20-Mar-13 04-Abr-13 05-Abr-13

En caso de que alguna de las fechas senalas en la tabla anterior correspondiera a
sabado, domingo o dia inhabil, segun el calendario oficial para cada afo, la fecha

programada se recorrera al primer dia habil inmediato posterior.
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ANEXO 2
CONTRATO PPS Y SUS ANEXOS: 11, 14, 18, 21, 22", 22B Y 26

LA INFORMACION RELATIVA A ESTE ANEXO 2, SE ADJUNTA
DIGITALIZADA EN DISCO COMPACTO QUE CONTIENE EL CONTRATO PPS
Y SUS ANEXOS 11, 14, 18, 21, 22A, 22B y 26.
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ANEXO 3 )
ESPECIFICACIONES Y REQUERIMIENTOS TECNICOS DE FABRICACION

LA INFORMACION RELATIVA A ESTE ANEXO 3, SE ADJUNTA
DIGITALIZADA EN DISCO COMPACTO QUE CONTIENEN LAS
ESPECIFICACIONES Y REQUIRIMIENTOS TECNICOS DE FABRICACION
ESTABLECIDOS EN EL CONTRATO PPS.



ANEXO 4

DESGLOSE DE PRECIOS

A continuacion se presenta el desglose de precios. por especialidad o subsistema de cada uno de
los Trenes. asi como el total del Lote de 30 Trenes. Los precios estan expresados en Dolares y no

incluyen el IVA.

PRECIO PRECIO POR
ESPECIALIDAD O SUBSISTEMA. % POR LOTE
TREN DE 30 TRENES
MECANICO 23.0% 37220.000 96°600,000
CAJA 35.0% 47900.000 147°000,000
TRACCION — FRENADO, ANTIBLOQUEO 18.0% 27520,000 75°600.000
GENERACION DE ENERGIA 3.7% 532.000 157960000
TRATAMIENTO DE INFORMACION DE MANDO Y CONTROL 1.8% 238.000 7°140,000
SISTEMA DE PUERTAS DE PASAJEROS / GENERACION Y
DISTRIBUCION DE AIRE COMPRIMIDO 6.0% 840,000 25200,000
COMUNICACION SENALIZACION Y REGISTRO 3.5% 490,000 14°700,000
PILOTAJE AUTOMATICO Y RADIOTELEFONIA (SOLO PARA 2
TRENES) 2.5% 350,000 10°500.000
DOCUMENTOS TECNICOS, TRANSPORTES Y SEGUROS 6.5% 910,000 27°300.000
SUMA: 100% | 14°000.000 420°000,000




ANEXO S5

RELACION DE EQUIPOS

A continuacion se listan los equipos que el Fabricante debera suministrar, instalar, probar y poner
en funcionamiento en los Talleres Asignados a PROVETREN por el “STC™ en los plazos
necesarios y de acurdo a las especificaciones que se adjuntan, para que PROVETREN esté en
condiciones de prestar los Servicios objeto del Contrato PPS:

EQUIPO DE LAVADO BAJO BASTIDOR.
MESA DE DESCENSO PARA DESMONTAIJE DE BOGIES.
PRENSA PARA EL MONTAIJE Y DESMONTAIJE DE RUEDAS METALICAS.

(Se adjuntan especificaciones técnicas de cada uno de los equipos listados)
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